POKRYCIA PVD
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TIN

Podstawowa powtoka dla narzedzi skrawajgcych
w Izejszych warunkach pracy. Cechuje jg duza
odpornosé na zuzycie, wysoka jakoS¢ wyprasek,
niski wspétczynnik tarcia oraz tatwosé
czyszczenia. Zmniejsza tendencje do
przywierania.

Zastosowanie:

stemple, matryce wykrawajgce oraz ttoczgce na
zimno, formy do przetworstwa tworzyw
sztucznych nieagresywnych chemicznie.

TiCN

Weglikoazotek tytanu charakteryzuje sie niskim
wspétczynnikiem tarcia i posiada wysoka
odpornosé¢ na zuzycie krawedzi ostrzy narzedzi
skrawajacych.

Zastosowanie:

frezowanie z chtodzeniem przy srednich
parametrach, gwintowanie, tloczenie

i wykrawanie stali, wirysk tworzyw sztucznych
z wypetniaczami.

TIiAIN

Powtoka na narzedzia do obrébki skrawaniem
w ciezszych warunkach pracy.

Zastosowanie:

narzedzia do obrébki skrawaniem, matryce
stemple do wykrawania, okrawania stali
niskostopowych, narzedzia ze stali HSS do
pracy w wysokich temperaturach, obrébka na
sucho materiatow srednio twardych, formy do
wyttaczania, giecia, formowania rur, formy
wtryskowe do tworzyw sztucznych oraz tworzyw
z wypetniaczami.




AITIN M Tec

Powtoka o podwyzszonej odpornosci na
Scieranie i temperature. Zapewnia ochrone
przed korozjg i zuzyciem, redukuje efekt
klejenia.
Zastosowanie:

do pracy w cigzkich warunkach, obrobka
skrawaniem stali $rednio twardych.
Formy: '
do odlewania ze stopéw aluminium,
przetworstwa tworzyw z wypetniaczami,
prasownicze proszkéw metali i ceramiki.

AICrN M Force

Powtoka na narzedzia, przeznaczone do pracy
w ciezkich warunkach i wysokich temperaturach.
Zastosowanie:

narzedzia ze stali HSS oraz weglikéw do obrébki
skrawaniem, frezowanie obwiedniowe, obrobka
tytanu i jego stopow.

Formy:

do odlewania ze stopéw aluminium, prasownicze
do proszkéw metali i ceramiki, do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych z wiéknem szklanymi innymi
dodatkami.

CrN

Powtoka do pokrywania narzedzi do dtuzszego
okresu uzytkowania. Zapewnia lepszg jako$é
wypraski i zmniejszone smarowanie oraz
odporno$¢ na korozje.

Zastosowanie:

narzedzia skrawajgce do obrébki miedzi, formy
wiryskowe i prasownicze do gum i tworzyw
zawierajgce czynniki agresywne chemicznie,
formy do formowania na zimno i do ttoczenia.




CrN-multi

Powtoka stworzona z myslg o antykorozyjnych
wiasciwosciach posiadajgca bardzo dobrg
przyczepno$¢ przy grubosciach nawet powyzej 4
pum, dzieki wielowarstwowej budowie. Chroni
przed utlenianiem

Zastosowanie:

formy wtryskowe do tworzyw sztucznych (gdzie
wydzielane sa agresywne substancje),
odlewanie ci$nieniowe metali, czesci maszyn (t].
pierscienie, ttoki itp.)

VXN M Fusion

Powtoka zapewniajaca wiekszg niezawodnosé
procesu. Zabezpiecza przed korozjg, zmniejsza
ilo$¢ peknie¢ termicznych. Gwarantuje mniej
kosztowne i fatwiejsze utrzymanie form

w eksploatacji. Zwieksza zywotno$¢ form
kilkakrotnie.

Zastosowanie:

formy do odlewania stopow aluminium.

PVD

Warstwa
azotowana

Materiat

PowtoRi DUPLEX:

Azotowanie + powtoRa PVD

Zastosowanie metody DUPLEX tj. potgczenia
warstwy azotowanej z powtokg PVD, korzystnie
wptywa na warunki eksploatacyjne dzieki
synergicznemu wspoldziataniu warstwy
azotowanej z warstwg powtoki oraz wyraznie
spowalnia procesy zuzywania sie powierzchni.



Badania

Badanie grubosci powtoki

Uzyskang grubosé powtoki mierzy sie przy uzyciu
Kulotestera na specjalnych prébkach lub pokrytych
elementach

Rys. Wyniki pomiaru grubosci powtoki

Rys. Kulotester

Badanie przyczepnosci powierzchni

Ocena adhezji powloki do podioza odbywa sie w oparciu
o analize wzrokowg stanu krawedzi odcisku wgtebnika
stozkowego w odniesieniu do skali

Rys. Wynik pomiaru adhez;ji

Rys. Twardosciomierz
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